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2.1 ที่ตั้งโรงงาน 

 บริษทั อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ  ำกดั (มหำชน) ตั้งอยูท่ี่เขตประกอบกำรอุตสำหกรรมไออำร์-

พีซี ต ำบลตะพง อ ำเภอเมืองระยอง จงัหวดัระยอง ประมำณกิโลเมตรท่ี 225 ของถนนสุขมุวทิ ห่ำงจำกอ ำเภอ

เมืองระยอง ไปทำงทิศตะวนัออกประมำณ 5 กิโลเมตร มีพื้นท่ีโรงงำนรวมทั้งส้ิน 13.8 ไร่ และมีอำณำเขต

ติดต่อดงัน้ี 

 ทิศเหนือ จรด บำ้นปลวกเกตุ และวดัปลวกเกตุ ถดัไปเป็นถนนสุขมุวิท และเขต-

ประกอบกำรอุตสำหกรรมไออำร์พีซี เขต 2 

 ทิศใต ้ จรด พื้นท่ีทหำรเรือ 

 ทิศตะวนัออก จรด โรงงำนผลิตยำงสังเครำะห์ ของบริษทั ยำงสังเครำะห์ไทย จ ำกดั 

 ทิศตะวนัตก จรด โรงงำนผลิตคำโปรแลคตมัของบริษทั  

2.2 การจัดผงัพืน้ที่ของโรงงาน 

 พื้นท่ีโรงงำนประกอบดว้ย พื้นท่ีกระบวนกำรผลิต หน่วยผลิตสำธำรณูปโภค และพื้นท่ีอ่ืนๆ 

โดยผงักำรใชป้ระโยชน์พื้นท่ีโรงงำน ดงัแสดงในรูปท่ี 2.2-1  

(1) พื้นท่ีกระบวนกำรผลิต (Process Plant) ประกอบดว้ยหน่วยผลิตหลกัดงัน้ี 

 UNT UUCP 

  00 200      พื้นท่ีกระบวนกำรผลิตทั้งหมด (Whole Plant or Common) 

  11 211  หน่วยเตรียมสำรเคมี (Chemical Preparation Section) 

  12 212 หน่วยโพลีเมอร์ไรเซชัน่ (Polymerization Section) 

  13 213 หน่วยลำ้ง (Washing Section) 

  14  214 หน่วยท ำใหแ้หง้ (Drying Section) 

  15  215  หน่วยผสมและบรรจุ (Storage, Blending and Packing Section) 

16 216 หน่วยน ำสำรโมโนเมอร์กลบัมำใชใ้หม่ (Monomer Recovery 

Section) 

 หมายเหตุ :  UNT   หมำยถึง โรงงำนปัจจุบนั 

  UUCP   หมำยถึง โรงงำนเพ่ิมก ำลงักำรผลิต 
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รูปที ่2.2-1 ผงัการใช้ประโยชน์พืน้ทีโ่รงงานและพืน้ทีสี่เขียว   

             บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากดั (มหาชน)                          
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(2) หน่วยผลิตสำธำรณูปโภค (Utilities) 

 UNT UUCP 

  20    220      ระบบสำรใหค้วำมร้อน (Heating Medium System) 

  21    221 ระบบผลิตน ้ำหล่อเยน็ (Cooling Water System) 

  22    222 ระบบผลิตน ้ำร้อน (Hot Water System) 

  23    223 ระบบผลิตน ้ำปรำศจำกแร่ธำตุ (Demineralized Water System) 

 24    224 ระบบก๊ำซไนโตรเจน (Nitrogen System) 

  25    225 ระบบ Instrument Air & Plant Air System  

  26    226 ระบบไอน ้ำ (Steam System) 

  28    228 ระบบน ้ำดบัเพลิง (Fire Water System) 

  31    231 ระบบผลิตน ้ำเยน็ (Chilled Water System) 

  32    232 ระบบรวบรวมน ้ำเสีย (Wastewater Collection System) 

 หมายเหตุ :  UNT  หมำยถึง โรงงำนปัจจุบนั 

  UUCP  หมำยถึง โรงงำนเพ่ิมก ำลงักำรผลิต 

(3)   พื้นท่ีอ่ืนๆ 

- หอ้งควบคุม (Control Room) 

- อำคำรปฏิบติักำรทดสอบ (Laboratory Building) 

- อำคำรคลงัสินคำ้ (Warehouse Building) 

- อำคำรเก็บสำรเคมี (Chemical Store) 

- อำคำรซ่อมบ ำรุง (Maintenance Room) 

- ป้อมรักษำควำมปลอดภยั (Guard House) 

2.3  วตัถุดิบ สารเคม ีและเช้ือเพลงิ 

 แหล่งท่ีมำ กำรใชง้ำน ตลอดจนกำรขนส่งและกำรกกัเก็บวตัถุดิบ สำรเคมี และเช้ือเพลิงของ

โรงงำน สรุปไดด้งัแสดงในตำรำงท่ี 2.3-1  
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ตารางที ่2.3-1 ปริมาณการใช้ การกกัเกบ็ และการขนส่งวตัถุดิบและสารเคมี 

  โครงการโรงงานผลติไนล่อน-6 

 บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากดั (มหาชน) 

ชนิด 
ปริมาณการใช้ 

(ตันต่อปี) 
แหล่งที่มา การใช้ประโยชน์ 

บรรจุภณัฑ์ที่ใช้กกัเกบ็ 

สถานที่กกัเกบ็ 

ลกัษณะการขนส่ง 

ประเภท 
ขนาด  

ความจุ 
จ านวน ประเภท จ านวนเที่ยวต่อเดอืน 

1. Caprolactam 74,437 ในประเทศ วตัถุดิบตั้งตน้ส ำหรับผลิต Nylon-6 ถงัทรงกระบอก 4.22 m3 2 ถงั กระบวนกำรผลิต Pipeline Continuous 

2. Acetic Acid 29.21 ในประเทศ สำรยบัย ั้งปฏิกิริยำโพลีเมอไรเซชัน่ Drum 210 liter 16 ถงั Chemical Store Local Transport 1 เท่ียวต่อเดือน 

3. Calcium-stearate (Ca-St) 11.86 น ำเขำ้ สำรเติมแต่ง (Additive) Bag 10 kg 250 ถุง Chemical Store Container 1 เท่ียวต่อ 3 เดือน 

4. Adipic Distearyl Amide 

(AA-18) 

30.42 น ำเขำ้ สำรเติมแต่ง (Additive) Bag 15 kg 400 ถุง Chemical Store Container 1 เท่ียวต่อ 3 เดือน 

5. Light Amide WH-100 7.59 น ำเขำ้ สำรเติมแต่ง (Additive) Bag 15 kg 100 ถุง Chemical Store Container 1 เท่ียวต่อ 3 เดือน 

6. Alflow H-50PF (Ethylene 

Bis Searamide) 

4.77 น ำเขำ้ สำรเติมแต่ง (Additive) Bag 25 kg 40 ถุง  Container 1 เท่ียวต่อ 3 เดือน 

7. A1030QW (Polyamide-6) 202.48 น ำเขำ้ ใชเ้ป็น Masterbatch Bag 25 kg 1,200 ถุง Chemical Store Container 1 เท่ียวต่อ 2 เดือน 

8. 1011FDM5 (Polyamide-6) 122.94 น ำเขำ้ ใชเ้ป็น Masterbatch Bag 25 kg 600 ถุง Chemical Store Container 1 เท่ียวต่อ 2 เดือน 

9. Blending Oil (Value-7220) 10.91 น ำเขำ้ สำรเคลือบเมด็ไนล่อน                    

ท  ำให้ Additive จบักบัเมด็ไดดี้ 

Pail 18 kg 167 ถุง Chemical Store Container 1 เท่ียวต่อ 3 เดือน 

10. Sulphuric Acid 1.51 ในประเทศ ใชใ้นระบบ Cooling Water Drum 30 liter 12 ถงั Chemical Store Container 1 เท่ียวต่อ 3 เดือน 

11. Sodium Hypochlorite 146.16 ในประเทศ ใชใ้นระบบ Cooling Water Drum 1,000 liter 25 ถงั Chemical Store Container 1 เท่ียวต่อ 2 เดือน 

12. ก๊ำซธรรมชำติ 100,000  

ลูกบำศกฟ์ตุ

ต่อวนั 

IRPC เช้ือเพลิงในกำรแลกเปล่ียน         

ควำมร้อนกบัสำร Heating Medium 

- - - - Pipeline Continuous 

   ที่มา :    บริษทั อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ  ำกดั (มหำชน) พ.ศ.2554
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2.4  ผลติภัณฑ์และผลติภัณฑ์พลอยได้ 

(1) ผลิตภณัฑ ์(Product) 

 ผลิตภณัฑ์ของโรงงำน คือ เม็ดไนล่อน-6 (Nylon-6)  มีก ำลงักำรผลิตทั้งส้ิน 73,725 ตนั  

ต่อปี โดยเมด็ไนล่อน-6 ท่ีผลิตไดจ้ะจ ำหน่ำยภำยในประเทศ ร้อยละ 30 และส่งออกต่ำงประเทศ ร้อยละ 70 

ของปริมำณท่ีผลิตทั้งหมด ผลิตภณัฑ์จะบรรจุในถุงพลำสติก (Flexible Container) ขนำดบรรจุ 750-780 

กิโลกรัม กล่องกระดำษ (Carton Box) ขนำดบรรจุ 750 กิโลกรัม หรือบรรจุในถุงกระดำษ ขนำดบรรจุ 25 

กิโลกรัม กำรขนส่งจะใชร้ถบรรทุกขนส่งออกนอกพื้นท่ีโรงงำน จ ำนวน 396 เท่ียวต่อเดือน 

 เมด็ไนล่อน-6 สำมำรถน ำไปใชใ้นกำรผลิตผลิตภณัฑท่ี์เก่ียวขอ้งกบัอุตสำหกรรมส่ิงทอ   

ในกำรผลิตเส้นใยไนล่อน อนัเป็นวตัถุดิบขั้นพื้นฐำนในกำรผลิตผลิตภณัฑส่ิ์งทอขั้นต่อเน่ือง เช่น ชุดวำ่ยน ้ำ 

เชือกไนล่อน แหดกัปลำ เป็นตน้ 

(2) ผลิตภณัฑพ์ลอยได ้(By-Product) 

 ผลิตภณัฑพ์ลอยไดข้องโรงงำน คือ Oligomer ซ่ึงเกิดจำกขั้นตอน Monomer Recovery 

ปริมำณ 1.04 ตนัต่อวนั (354 ตนัต่อปี) จ  ำหน่ำยใหบ้ริษทัรับซ้ือเพื่อน ำไปใชผ้ลิตผลิตภณัฑเ์กรดบี  

2.5  กระบวนการผลติไนล่อน-6 

(1) กำรเตรียมสำรเคมี (Chemical Preparation) 

 ในขั้นตอนแรกเป็นกำรเตรียมสำรเคมี ก่อนท่ีจะส่งเขำ้ถงัปฏิกรณ์ (Polymerizer) 

อยำ่งต่อเน่ือง โดยเป็นกำรเตรียมสำรเคมีชนิดต่ำงๆ  

(2) กำรท ำปฏิกิริยำโพลีเมอไรเซชัน่ (Polymerization) 

 สำรคำโปรแลคตมัและวตัถุดิบอ่ืนๆ ไดแ้ก่ กรดอะซีติกและน ้ำปรำศจำกแร่ธำตุจะส่ง  

เขำ้สู่ถงัปฏิกรณ์อยำ่งต่อเน่ืองดว้ยอตัรำส่วนท่ีแน่นอน เพื่อควบคุมน ้ำหนกัโมเลกุลของโพลีเมอร์ ท ำกำรให้

ควำมร้อนดว้ย Heater (Hot Oil Vapor Jacket) จนอุณหภูมิสูงข้ึนถึง 260 องศำเซลเซียส ระหวำ่งน้ีจะ

เกิดปฏิกิริยำโพลีเมอไรเซชัน่ข้ึนภำยในถงัปฏิกรณ์ ในขณะท่ีน ้ำส่วนเกินจะถูกท ำให้ระเหยออกจำกระบบดว้ย 

Evaporator  
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(3) กำรลำ้ง (Washing) 

เมด็ไนล่อน-6 จำกขั้นตอนกำรตดัเมด็ จะส่งไปยงั Washing Column เพื่อลำ้งสำรโมโน-

เมอร์และโอลิโกเมอร์ท่ีไม่ท ำปฏิกิริยำออกดว้ยน ้ำร้อน (Hot Water) แลว้แยกน ้ำและเมด็ไนล่อน-6 ออกจำก

กนัดว้ย Centrifugal Dehydration จำกนั้นจึงส่งไปยงัขั้นตอนต่อไป 

(4) กำรท ำใหแ้หง้ (Drying) 

 เมด็ไนล่อน-6 ท่ีผำ่นกำรลำ้งแลว้ จะน ำมำผำ่นขั้นตอนกำรท ำใหแ้หง้ดว้ยเคร่ืองท ำให้

แหง้ (Dryer) ก่อนท่ีจะส่งไปเก็บยงัไซโลเก็บผลิตภณัฑ ์(Product Silos) 

(5) กำรผสม บรรจุ และจดัเก็บ (Blending, Packing and Storage) 

เมด็ไนล่อนท่ีเก็บไวใ้น Dry Chip Silo จะถูกส่งไปยงั Blender เพื่อท ำกำรผสมสำรเติม

แต่ง (Additive) ตำมควำมตอ้งกำรของแต่ละผลิตภณัฑ ์โดยจะท ำกำรผสมระหวำ่งไนล่อน-6 ท่ีบริสุทธ์ิ (Neat 

Polymer) ซ่ึงผลิตไดเ้องในโรงงำน และ Master Pellet (ซ้ือจำกภำยนอกเป็นไนล่อน-6 ผสมสำรเติมแต่งแลว้) 

โดยมีกำรเติมสำรเติมแต่งบำงชนิดเขำ้มำผสมดว้ย กำรท ำงำนเร่ิมจำกกำรส่ง (Transfer) Neat Polymer และ 

Master Pellet ไปยงั Neat Polymer Preparation Hopper และ Master Pellet Preparation Hopper ตำมล ำดบั 

หลงัจำกนั้นจะผำ่นไปยงั Metering Hopper เพื่อท ำกำรชัง่น ้ำหนกัตำมอตัรำส่วนของกำรผสมท่ีตอ้งกำร   

ส่วนสำรเติมแต่งท่ีถูกชัง่โดย Additive Metering Hopper แลว้ทั้งหมด จะจ่ำยไปยงั Blender เพื่อท ำกำรผสม 

ระยะเวลำท่ีใชใ้นกำรผสมทั้งส้ิน 6 นำที ต่อ Batch  เม็ดไนล่อนท่ีผำ่นกำรผสมสำรเติมแต่งแลว้ จะถูกส่งไป

เก็บใน Product Silo เพื่อรอกำรตรวจสอบคุณภำพ 

เมด็ไนล่อนท่ีผำ่นกำรตรวจสอบคุณภำพแลว้ จะถูกส่งไปยงั Packing Silo เพื่อชัง่

น ้ำหนกั และบรรจุลงในถุงกระดำษขนำด 25 กิโลกรัม หรือบรรจุในถุงพลำสติก (Flexible Container) 

ขนำด 750-780 กิโลกรัม หรือบรรจุใน Carton Box ขนำด 750 กิโลกรัม ดว้ยเคร่ืองจกัร ก่อนส่งไปเก็บใน

อำคำรคลงัสินคำ้ต่อไป 

 ระบบกำรขนส่งเม็ดไนล่อน-6 ไปยงัไซโลในขั้นตอนกำรผสม บรรจุ และจดัเก็บจะใช้

ระบบล ำเลียงแบบ Pneumatic Conveyer โดยใชก้๊ำซไนโตรเจนในกำร Transfer ซ่ึงในแต่ละ Loop ของ

กำรท ำงำนจะเป็นแบบ Circulation Loop ก๊ำซไนโตรเจนท่ีใชล้ ำเลียงจะน ำกลบัไปใชใ้หม่  ทั้งน้ี ในแต่ละ 

Loop น้ีจะมีถุงกรอง (Bag Filter) ซ่ึงมีควำมละเอียด 50 ไมครอน ท ำจำก  Polyester  อุณหภูมิท่ีใชง้ำนคือ 

50 องศำเซลเซียส ท ำหนำ้ที่ในกำรดกัจบัฝุ่ นไนล่อน ซ่ึงเป็นระบบปิดทั้งหมด ดงันั้นจึงไม่มีกำรระบำย
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ฝุ่ นละอองออกสู่บรรยำกำศ ในขั้นตอนกำรท ำงำน หำกตรวจพบกำรอุดตนัของถุงกรอง จะท ำกำรถอดเพื่อท ำ

ควำมสะอำดในแต่ละ Loop โดยท่ี Loop อ่ืนๆ สำมำรถท ำงำนไดต้ำมปกติ ทั้งน้ี หำกเกิดกำรอุดตนัก่อนเวลำ

จะมีสัญญำณเตือนท่ีหอ้งควบคุม (DCS) พนกังำนจะท ำกำรหยดุระบบชัว่ครำวเพื่อท ำควำมสะอำดถุงกรอง 

 ทั้งน้ี ไดก้  ำหนดมำตรกำรป้องกนัฯ เพิ่มเติม ใหมี้กำรตรวจสอบประสิทธิภำพกำรท ำงำน

ของ Bag Filter ในระบบล ำเลียงเมด็ไนล่อน (Pneumatic Conveyer) หำกพบกำรอุดตนัของถุงกรอง       

ใหห้ยดุกำรเดิน Blower ใน Loop นั้นๆ และถอดออกเพื่อท ำควำมสะอำด ก่อนเร่ิมท ำงำนใหม่ 

(6) กำรน ำสำรโมโนเมอร์กลบัมำใชใ้หม่ (Monomer Recovery) 

 น ้ำท่ีไดจ้ำกขั้นตอนกำรลำ้ง (Washing) น ้ำท่ีระเหยจำกถงัปฏิกรณ์ และน ้ำหมุนเวยีนจำก

ขั้นตอนกำรตดัเม็ด ซ่ึงมีองคป์ระกอบเป็นสำรโมโนเมอร์และโอลิโกเมอร์ของคำโปรแลคตมั ประมำณ    

ร้อยละ 7 โดยน ้ำหนกั จะถูกรวบรวมน ำกลบัมำท่ีหน่วย Monomer Recovery เพื่อแยกเอำโมโนเมอร์และ 

โอลิโกเมอร์ท่ีไม่ท ำปฏิกิริยำออก โดยส่งเขำ้หอระเหยน ้ ำ (Evaporator) 

 รำยละเอียดของกระบวนกำรผลิตไนล่อน-6 ดงัแสดงในรูปท่ี 2.5-1 

2.6 ระบบเสริมการผลติ 

2.6.1 น า้ใช้ 

(1) แหล่งน ้ำดิบและรำยละเอียดกำรใชน้ ้ำแต่ละประเภท 

 น ้ำใชท้ั้งหมดของโรงงำนจะรับมำจำกเขตประกอบกำรอุตสำหกรรมไออำร์พีซี และ

โรงงำนผลิตคำโปรแลคตมั ซ่ึงเป็นบริษทัในเครือ UBE Group โดยโรงงำนมีควำมตอ้งกำรใชน้ ้ำท่ีมีคุณภำพ

แตกต่ำงกนัในแต่ละกิจกรรม สำมำรถจ ำแนกกำรใชน้ ้ำตำมแหล่งท่ีมำ ดงัแสดงในตำรำงท่ี 2.6-1 โดยมี

รำยละเอียดดงัน้ี 

- น ้ำใชท่ี้รับมำจำกเขตประกอบกำรอุตสำหกรรมไออำร์พีซี 

 น ้ำใชส้ ำหรับอุตสำหกรรมหรือน ้ำกรอง (Filtered Water) โรงงำนจะรับมำจำก

เขตประกอบกำรอุตสำหกรรมไออำร์พีซี เพื่อใชใ้นกิจกรรมต่ำงๆ ดงัน้ี 

: น ้ำชดเชยในหอหล่อเยน็ (Cooling Water Makeup) มีควำมตอ้งกำรใช ้158 

ลูกบำศกเ์มตรต่อวนั 

  : น ้ำส ำหรับลำ้งอุปกรณ์ มีควำมตอ้งกำรใช ้20 ลูกบำศกเ์มตรต่อวนั 
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รูปที ่2.5-1  ผงักระบวนการผลติของโรงงานปัจจุบันและโรงงานเพิม่ก าลงัการผลติ   

             บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากดั (มหาชน)   

      

                      

โรงงานปัจจุบนั 

โรงงานเพ่ิมก าลงัการผลิต 

Caprolactam from CPL 

Caprolactam from CPL 

 To CPL 

 To WWTP CPL 
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ตารางที ่2.6-1 ความต้องการน า้ใช้แต่ละประเภทในโรงงาน 

 โครงการโรงงานผลติไนล่อน-6 

 บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากดั (มหาชน) 

ประเภท แหล่งทีม่า 
ความต้องการใช้      
(ลบ.ม./วนั) 

1. น ้ำกรอง (Filtered Water) 
- น ้ำชดเชยในระบบหล่อเยน็ 
- น ้ำส ำหรับลำ้งอุปกรณ์ 

IRPC 178.0 
158.0 
20.0 

2. น ้ำปรำศจำกแร่ธำตุ (Demineralized Water) 
- หน่วยโพลิเมอไรเซชัน่ 
- หน่วยลำ้งเมด็ 

IRPC 57.0 
2.3 

54.7 
3. น ้ำประปำ (Potable Water) 
- น ้ำใชส้ ำหรับกำรอุปโภค-บริโภคของพนกังำน 

CPL 3.5 

รวม 238.5 

หมายเหตุ : IRPC  หมำยถึง  เขตประกอบกำรอุตสำหกรรมไออำร์พีซี 
 CPL หมำยถึง บริษทั คำโปรแลคตมัไทย จ ำกดั 
 ลบ.ม./วนั  ยอ่มำจำก ลูกบำศกเ์มตรต่อวนั 
ทีม่า :  บริษทั อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ  ำกดั (มหำชน) พ.ศ.2554 
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 น ้ำปรำศจำกแร่ธำตุ (Demineralized Water) โรงงำนรับมำจำกเขตประกอบกำร

อุตสำหกรรมไออำร์พีซี เพื่อใชใ้นกระบวนกำรผลิตในหน่วยงำนต่ำงๆ ไดแ้ก่ 

หน่วยโพลีเมอไรเซชัน่และหน่วยลำ้งเม็ด มีควำมตอ้งกำรใช ้ 57 ลูกบำศก์เมตร

ต่อวนั 

- น ้ำใชท่ี้รับมำจำกโรงงำนผลิตคำโปรแลคตมั คือ น ้ ำประปำ (Potable Water) ส ำหรับ

กำรอุปโภค-บริโภคของพนกังำน ซ่ึงมีควำมตอ้งกำรใชป้ระมำณ 3.5 ลูกบำศกเ์มตร

ต่อวนั 

  กล่ำวโดยสรุปโรงงำนมีปริมำณควำมตอ้งกำรใชน้ ้ำรวมเท่ำกบั 238.5 ลูกบำศกเ์มตรต่อวนั 

ดุลน ้ำใชข้องโรงงำนปัจจุบนัและภำยหลงัเพิ่มก ำลงักำรผลิต ดงัแสดงในรูปท่ี 2.6-1 

(2) ระบบผลิตน ้ำของโรงงำน 

- ระบบน ้ำหล่อเยน็ (Cooling Water System) 

 โรงงำนไดท้  ำกำรติดตั้งหอหล่อเยน็แบบ Induced Draft Cross Flow Cooling Tower 

จ ำนวน 1 ชุด อตัรำกำรหมุนเวยีนของน ้ำในระบบเท่ำกบั 750 ลูกบำศก์เมตรต่อชัว่โมง และติดตั้งหอหล่อเยน็

เพิ่มเติมอีก 1 ชุด มีอตัรำกำรหมุนเวียนของน ้ ำในระบบเท่ำกับ 1,000 ลูกบำศก์เมตรต่อชั่วโมง โรงงำน

สำมำรถหมุนเวียนน ้ ำหล่อเยน็กลบัมำใช้ใหม่ไดสู้งสุดประมำณ 4-5 คร้ัง (Cycle)  โดยมีปริมำณกำรใช้น ้ ำ 

เพื่อชดเชยในหอหล่อเยน็ (Cooling Water Makeup) ทั้ง 2 ชุด ปริมำณ 67.7 และ 158 ลูกบำศก์เมตรต่อวนั 

ตำมล ำดบั โดยเป็นน ้ำท่ีสูญเสียไปในระบบและจำกกำรระเหยสู่บรรยำกำศ (Evaporation Loss and Drift Loss) 

และกำรระบำยน ้ ำทิ้ง (Cooling Water Blowdown) เพื่อเป็นกำรรักษำระดบัควำมเขม้ขน้ของตะกอนและ

ส่ิงเจือปนในน ้ำหล่อเยน็ใหอ้ยูใ่นเกณฑท่ี์ก ำหนด 

- ระบบผลิตน ้ำร้อน (Hot Water System) 

 โรงงำนรับไอน ้ำจำกกระบวนกำรผลิตไฟฟ้ำ และไอน ้ำของเขตประกอบกำรอุตสำห- 

กรรมไออำร์พีซี เพื่อจ่ำยใหก้บักระบวนกำรผลิตไนล่อนในหน่วยโพลีเมอร์ไรเซชัน่ ไอน ้ ำท่ีผำ่นกระบวนกำร

โพลีเมอร์ไรเซชัน่แลว้ จะมีแรงดนัและอุณหภูมิลดลงจนกลัน่ตวัเป็นหยดน ้ำภำยในเส้นท่อ เรียกวำ่ น ้ำคอน-

เดนเสท น ้ำคอนเดนเสทท่ีเกิดข้ึนในเส้นท่อจะถูกรวบรวมส่งเขำ้สู่ถงัพกัน ้ ำร้อน (Hot Water System) เพื่อ

น ำไปหมุนเวียนใชเ้ป็น Hot Water ในกระบวนกำรผลิตไนล่อนต่อไป 
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 รูปที ่2.6-1 ดุลการใช้น า้ (Water Balance) ของโรงงานปัจจุบันและภายหลงัเพิม่ก าลงัการผลติ   

             บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากดั (มหาชน)   

      

                      

CPL 
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- ระบบผลิตน ้ำเยน็ (Chilled Water System) 

โรงงำนมีระบบผลิตน ้ ำหล่อเยน็แบบระบำยควำมร้อนดว้ยอำกำศ (Air Cooled Chiller) 

จ  ำนวน 1 ชุด เพื่อใชใ้นหน่วยท ำใหแ้หง้ อตัรำกำรหมุนเวยีนของน ้ำในระบบเท่ำกบั 600 ลูกบำศกเ์มตรต่อวนั 

และติดตั้งระบบผลิตน ้ำเยน็เพิ่มเติมอีก 1 ชุด ท ำใหมี้ควำมตอ้งกำรน ้ำหมุนเวยีนในระบบเพิ่มข้ึนเป็น 1,464 

ลูกบำศกเ์มตรต่อวนั โดยน ้ำท่ีหมุนเวยีนดงักล่ำวจะไม่มีกำรระบำยออกจำกระบบแต่อยำ่งใด ส ำหรับ

กระบวนกำรผลิตน ้ำเยน็ของโรงงำน มีหลกักำรท ำงำน คือ จะท ำกำรลดอุณหภูมิของน ้ำจำก 30 องศำเซลเซียส 

เหลือประมำณ 10 องศำเซลเซียส โดยผำ่นอุปกรณ์แลกเปล่ียนควำมร้อน (Heat Exchanger) ก่อนท่ีจะระบำย

ควำมร้อนออกสู่บรรยำกำศ 

2.6.2 ระบบไฟฟ้า 

 กระบวนกำรผลิตของโรงงำนมีควำมตอ้งกำรไฟฟ้ำประมำณ 1,716.84 เมกะวตัตช์ัว่โมงต่อเดือน 

ซ่ึงรับมำจำกโรงไฟฟ้ำของเขตประกอบกำรอุตสำหกรรมไออำร์พีซี ทำงดำ้นระบบไฟฟ้ำส ำรอง โรงงำนได้

จดัใหมี้เคร่ืองก ำเนิดไฟฟ้ำส ำรองขนำด 500 KVA จ ำนวน 1 ชุด และท ำกำรเพิ่มเคร่ืองก ำเนิดไฟฟ้ำส ำรอง

ขนำด 50 KVA อีกจ ำนวน 1 ชุด รวมเป็น 2 ชุด ซ่ึงใชน้ ้ ำมนัดีเซลเป็นเช้ือเพลิง โดยเคร่ืองก ำเนิดไฟฟ้ำส ำรอง

จะใชใ้นระบบ Heating Medium ระบบ Hot Water และ Distribution Control System (DCS) 

2.6.3 ระบบไอน า้ 

 โรงงำนรับไอน ้ำจำกบริษทั ไออำร์พีซี จ  ำกดั (มหำชน) (IRPC) เพื่อจ่ำยใหก้บักระบวนกำรผลิต

ในหน่วยท ำให้แหง้ และหน่วยน ำสำรโมโนเมอร์กลบัมำใชใ้หม่ ซ่ึงมีควำมตอ้งกำรไอน ้ำ 302.8 ตนัต่อวนั 

ทั้งน้ีระบบผลิตไอน ้ำของ IRPC มีควำมสำมำรถในกำรผลิตและจ่ำยไอน ้ำไดอ้ยำ่งเพียงพอ  

2.6.4  Heating Medium System 

 Heating Medium System เป็นระบบส ำหรับใหค้วำมร้อนแก่ถงัปฏิกรณ์ในขั้นตอนกำร

เกิดปฏิกิริยำโพลีเมอไรเซชัน่ โดยหลกักำรท ำงำนของ Heating Medium System ของโรงงำน ใช ้Heater 

ซ่ึงใชไ้ฟฟ้ำในกำรแลกเปล่ียนควำมร้อนกบัสำร Heating Medium และเม่ือเพิ่มก ำลงักำรผลิต จะใช ้Heater 

ท่ีออกแบบใหใ้ชไ้ดท้ั้งก๊ำซธรรมชำติ (Natural Gas) และก๊ำซปิโตรเลียมเหลว (LPG) เป็นเช้ือเพลิงในกำร

แลกเปล่ียนควำมร้อนกบัสำร Heating Medium ท ำใหมี้กำรระบำยมลพิษทำงอำกำศจำกปล่องของ Heating 

Medium System ดงัแสดงรำยละเอียดในหวัขอ้ 2.8.1 มลพิษทำงอำกำศและกำรจดักำร ทั้งน้ี ก๊ำซธรรมชำติ   

จะรับมำจำก IRPC ผำ่นทำงท่อขนส่ง โดยไม่มีกำรกกัเก็บในโรงงำน 
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2.7 ระบบระบายน ้าและป้องกนัน ้าท่วม 

 โรงงำนไดด้ ำเนินกำรติดตั้งระบบระบำยน ้ำทัว่ทั้งบริเวณโรงงำนแลว้ ส ำหรับระบบระบำยน ้ำฝน

และรวบรวมน ้ำเสียมีกำรแยกออกจำกกนัอยำ่งเด็ดขำด แผนผงักำรระบำยน ้ำ ดงัแสดงในรูปท่ี 2.7-1 รำยละเอียด

มีดงัต่อไปน้ี 

(1) ระบบรวบรวมน ้ำเสีย แบ่งออกเป็น 2 ส่วนหลกัๆ คือ 

- ระบบรวบรวมน ้ำเสียจำกกระบวนกำรผลิต (Line Gutter Wastewater) มีลกัษณะเป็น

รำงระบำยน ้ำรูปตวั U ขนำดกวำ้ง 0.40 เมตร ลึก 0.30 เมตร อยูภ่ำยในพื้นท่ีส่วน

กำรผลิตท่ีเป็นอำคำรปิด ซ่ึงจะรวบรวมน ้ ำเสียจำกกระบวนกำรผลิตของโรงงำนไปยงั

บ่อตรวจสอบคุณภำพน ้ำเสีย (Inspection Manhole) ซ่ึงมีลกัษณะเป็นบ่อซีเมนต ์

ฝังอยูใ่ตดิ้น 

- ระบบรวบรวมน ้ำเสียจำกบ่อตรวจสอบคุณภำพน ้ำเสียไปยงัระบบบ ำบดัน ้ำเสีย ของ 

โรงงำนผลิตคำโปรแลคตมั มีลกัษณะเป็นท่อเหล็กขนำดเส้นผำ่นศูนยก์ลำง 3 น้ิว  

โดยวำงบน Pipe Rack ท่ีขนำนไปกบัรำงระบำยน ้ำฝน รวมระยะทำงประมำณ 500 เมตร 

(2) ระบบระบำยน ้ำฝน 

 โรงงำนไดด้ ำเนินกำรก่อสร้ำงรำงระบำยน ้ำฝนทัว่ทั้งบริเวณโรงงำนแลว้ ซ่ึงมีลกัษณะ

เป็นรำงระบำยน ้ำรูปตวั U ขนำดกวำ้ง 0.50 เมตร ลึก 0.70 เมตร ขนำนไปกบัแนวถนนทัว่ทั้งบริเวณโรงงำน 

เพื่อรวบรวมน ้ำฝนท่ีตกลงในบริเวณพื้นท่ีอำคำรท่ีมีหลงัคำปกคลุมถนน และพื้นท่ีอ่ืนๆ ทั้งหมด ลงสู่รำง

ระบำยน ้ำ ซ่ึงมีทิศทำงกำรไหลของน ้ำไปตำมแนวลำดเอียงของพื้นท่ีลงสู่ทิศใตข้องโรงงำน จำกนั้นจะระบำย 

ลงสู่ระบบระบำยน ้ำของเขตประกอบกำรอุตสำหกรรมไออำร์พีซี เพื่อลงทะเลต่อไป ส ำหรับเส้นทำงกำร

ระบำยน ้ำท่ีส่งไปยงัระบบระบำยน ้ำของเขตประกอบกำรอุตสำหกรรมไออำร์พีซี จนถึงกำรระบำยลงสู่ทะเล 

ดงัแสดงในรูปท่ี 2.7-2 
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รูปที ่2.7-1 แนวท่อรวบรวมน า้เสียและระบายน า้ฝนของโรงงาน   

             บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากดั (มหาชน)   
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รูปที ่2.7-2 แผนผงัการระบายน า้ของโรงงานและเขตประกอบการอุตสาหกรรมไออาร์พซีี 

             บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากดั (มหาชน)   
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2.8 มลพษิและการจัดการ 

2.8.1 มลพษิทางอากาศและการจดัการ 

 มลพิษทำงอำกำศท่ีเกิดข้ึนจำกกำรด ำเนินกำรของโรงงำน เกิดจำกขั้นตอนกำรตดัเม็ด ซ่ึงมีกำร

ถ่ำยเทควำมร้อนและมีไอคำโปรแลคตมัระเหยออกไปพร้อมกบัน ้ำ ซ่ึงจะผำ่นระบบ Diehead Vapour 

Absorber ท่ีดกัจบัไอและฝุ่ นดว้ยน ้ ำ และมีกำรระบำยมลพิษทำงอำกำศจำก Hot Oil Heater ท่ีใชก้๊ำซ

ปิโตรเลียมเหลว (LPG) เป็นเช้ือเพลิงส ำหรับให้ควำมร้อนแก่ Heating Medium เพื่อให้ควำมร้อนแก่ถงั

ปฏิกรณ์ รำยละเอียดแหล่งก ำเนิดมลพิษทำงอำกำศของโรงงำน ดงัแสดงในตำรำงท่ี 2.8-1 

2.8.2 น า้เสียและการจดัการ 

 น ้ำเสียท่ีเกิดข้ึนจำกโรงงำน ประกอบดว้ยน ้ำเสีย 4 ประเภท ไดแ้ก่ น ้ำระบำยทิ้งจำกหอหล่อเยน็ 

น ้ำเสียจำกกระบวนกำรผลิต น ้ำเสียจำกกำรลำ้งอุปกรณ์ และน ้ำเสียจำกกำรอุปโภคและบริโภค รำยละเอียด

ของน ้ำเสีย ดงัแสดงในตำรำงท่ี 2.8-2 

 ผงักำรจดักำรน ้ำทิ้งของโรงงำนปัจจุบนัและภำยหลงัเพิ่มก ำลงักำรผลิต ดงัแสดงในรูปท่ี 2.8-1 

2.8.3 การจดัการส่ิงปฏิกลูหรือวสัดุทีไ่ม่ใช้แล้ว 

 ส่ิงปฏิกลูหรือวสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้ท่ีเกิดจำกโรงงำน จ ำแนกเป็น 2 ชนิด ไดแ้ก่ ส่ิงปฏิกลูท่ีไม่ใชแ้ลว้

จำกกระบวนกำรผลิต และมูลฝอยจำกพนกังำน โดยมีรำยละเอียดของส่ิงปฏิกลูหรือวสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้แต่ละ

ประเภท ตำมประกำศกระทรวงอุตสำหกรรม เร่ือง กำรก ำจดัส่ิงปฏิกลูหรือวสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้ พ.ศ.2548 และ

ประกำศกระทรวงอุตสำหกรรม เร่ือง กำรก ำจดัส่ิงปฏิกลูหรือวสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้ (ฉบบัท่ี 2) พ.ศ.2560 และ

วธีิกำรจดักำร ดงัแสดงในตำรำงท่ี 2.8-3 
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ตารางที ่2.8-1 ลกัษณะปล่องและอตัราการระบายสารมลพษิทางอากาศจากแหล่งก าเนิดต่างๆ 

 โครงการโรงงานผลติไนล่อน-6 

 บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากดั (มหาชน) 

แหล่งก าเนิด 
พกิดั ความสูง 

(เมตร) 

เส้นผ่าศูนย์กลาง 

(เมตร) 

อุณหภูม ิ

ปากปล่อง 

(oC) 

ความเร็ว 

ปากปล่อง 

(m/s) 

อตัราการไหล 

(Nm3/hr) 

PM NOX 

X Y mg/Nm3 g/s ppm g/s 

1. Diehead Vapour Absorber 751853 1399908 23 0.2 78 21.51 1,400 54.00 0.021 - - 

2. Hot Oil Heater1/ 751814 1399899 20 0.45 330 6.87 1,950 15.00 0.01 95.00 0.10 

หมายเหตุ :  1/  อำ้งอิงท่ีสภำวะมำตรฐำน อุณหภูมิ 25 องศำเซลเซียส ควำมดนั 1 บรรยำกำศ ท่ีสภำวะแหง้ โดยมีปริมำตรอำกำศส่วนเกินในกำรเผำไหม ้(% Excess air) ร้อยละ 50 หรือ   

        มีปริมำตรอำกำศเสียท่ีออกซิเจน (% Oxygen) ร้อยละ 7 

ทีม่า :   บริษทั อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ำกดั (มหำชน) พ.ศ.2554
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ตารางที ่2.8-2   รายละเอยีดของแหล่งทีม่า ปริมาณ และการจัดการน า้เสีย 

 โครงการโรงงานผลติไนล่อน-6 

 บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากดั (มหาชน) 

แหล่งทีม่า 
ปริมาณ  

(ลูกบาศก์เมตรต่อวนั) 
การจดัการ 

1. น ้ำระบำยท้ิงจำก 
หอหล่อเยน็ 

30.8 - น ้ ำระบำยท้ิงจำกหอหล่อเยน็ของโรงงำนปัจจุบนั 
รวบรวมไปยงับ่อตรวจสอบคุณภำพน ้ ำเสียของโรงงำน
และระบำยเขำ้สู่ระบบบ ำบดัน ้ ำเสียของ CPL 

- น ้ ำระบำยท้ิงจำกหอหล่อเยน็ของโรงงำนเพ่ิมก ำลงั     
กำรผลิต จะท ำกำรระบำยลงสู่ระบบระบำยน ้ ำของ
โรงงำนต่อไป 

2. น ้ำเสียจำก
กระบวนกำรผลิต 

45.2 - รวบรวมไปยงับ่อตรวจสอบคุณภำพน ้ ำเสียของโรงงำน
และส่งไปบ ำบดัยงัระบบบ ำบดัน ้ำเสียของ CPL  

3. น ้ำท้ิงจำกกำรลำ้ง
อุปกรณ์ 

20.0 - รวบรวมไปยงับ่อตรวจสอบคุณภำพน ้ ำเสียของโรงงำน
และส่งไปบ ำบดัยงัระบบบ ำบดัน ้ำเสียของ CPL 

4. น ้ำเสียจำกกำร
อุปโภคบริโภค 

2.9 - บ ำบดัขั้นตน้ดว้ยถงับ ำบดัน ้ ำเสียส ำเร็จรูป ก่อนส่งไปยงั
บ่อตรวจสอบคุณภำพน ้ ำเสียของโรงงำน และส่งไป
บ ำบดัยงัระบบบ ำบดัน ้ ำเสียของ CPL  

หมายเหตุ :  CPL หมำยถึง โรงงำนผลิตสำรคำโปรแลคตมั  

ทีม่า :    บริษทั อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ำกดั (มหำชน) พ.ศ.2554 
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รูปที ่2.8-1 ผงัแสดงการจัดการน า้ทิง้ของโรงงานปัจจุบันและภายหลังเพิม่ก าลงัการผลติ 
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CPL 
น ้ำท้ิงจำกกระบวนกำรผลิต

ของ CPL 7 หน่วย 
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ตารางที ่2.8-3  การจัดการส่ิงปฏิกูลหรือวสัดุทีไ่ม่ใช้แล้ว 

 โครงการโรงงานผลติไนล่อน-6 

 บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากดั (มหาชน) 

ประเภท รหัส แหล่งที่มา 
ปริมาณ 
(ตันต่อปี) 

การจัดการของเสีย (ตันต่อปี) 
การจัดการ 

Reduce Reuse Recycle Disposal 

1. ส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว  
จากกระบวนการผลติ 

        

1.1 ส่ิงปฏิกลูหรือวสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้ท่ีไม่เป็นอนัตรำย         

- เศษปำกถุงพลำสติก 12 01 05 หน่วยบรรจุ 
(Packing Section) 

40 - - - 40 - จะถูกรวบรวมใส่ถุงด ำ (Big Bag) และน ำไปเก็บไวใ้น
อำคำรเก็บกำกของเสียรอก ำจดั เพ่ือรอส่งใหห้น่วยงำน 
ท่ีไดรั้บอนุญำตรับไปก ำจดัต่อไป  

- อลูมิเนียมฟอยล ์ 15 01 04 หน่วยบรรจุ 

(Packing Section) 

0.4 - - - 0.4 - จะถูกรวบรวมใส่ถุงด ำ (Big Bag) และน ำมำไว ้ณ จุด 
พกัของอำคำร รอกำรขนยำ้ยไปเก็บไวใ้นอำคำรเก็บกำก
ของเสียรอก ำจดั เพ่ือรอส่งใหห้น่วยงำนท่ีไดรั้บอนุญำต
รับไปก ำจดั ดว้ยกำรฝังกลบ 

- ฉนวนกนัควำมร้อนหุ้มท่อ 17 06 04 อุปกรณ์กำรผลิต 4 - - - 4 - จะถูกรวบรวมใส่ถุงด ำ (Big Bag) หรือลงัไม ้และน ำมำ
ไว ้ณ จุดพกัของอำคำรรอกำรขนยำ้ยไปรวมเก็บไวใ้น
อำคำรเก็บกำกของเสียรอก ำจดั เพ่ือรอส่งใหห้น่วยงำนท่ี
ไดรั้บอนุญำตรับไปก ำจดั ดว้ยกำรฝังกลบอยำ่งปลอดภยั 

1.2 ส่ิงปฏิกลูหรือวสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้ท่ีเป็นอนัตรำย         
- น ้ำมนั ตวัท ำละลำย สีท่ีปนเป้ือน 15 02 02 กระบวนกำรผลิต 8 - - 8 - - จะรวบรวมใส่ถงัขนำด 200 ลิตร และเก็บไวใ้นอำคำร

เก็บกำกของเสียรอก ำจดั เพ่ือรอส่งหน่วยงำนท่ีไดรั้บ
อนุญำตรับไปก ำจดัดว้ยวธีีกำรท ำเช้ือเพลิงผสม 
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ตารางที ่2.8-3    (ต่อ) 

ประเภท รหัส แหล่งที่มา 
ปริมาณ 
(ตันต่อปี) 

การจัดการของเสีย (ตันต่อปี) 
การจัดการ 

Reduce Reuse Recycle Disposal 

1.2 ส่ิงปฏิกลูหรือวสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้ท่ีเป็นอนัตรำย (ต่อ)         

- ภำชนะปนเป้ือนน ้ำมนั ตวัท ำละลำย และสี 15 01 10 ภำชนะเก็บน ้ำมนั  
ตวัท ำละลำย และสี 

0.4 - - - 0.4 - จะรวบรวมใส่ถงัขนำด 200 ลิตร และเก็บไวใ้นอำคำร
เก็บกำกของเสียรอก ำจดั เพ่ือรอส่งหน่วยงำนท่ีไดรั้บ
อนุญำตรับไปก ำจดัต่อไป 

- สำรเคมีจำกหอ้งปฏิบติักำรทดสอบ เช่น  
ฟีนอล เมทำนอล ไซโคลเฮกเซน เอทำนอล 

เป็นตน้ 

16 05 08 หอ้งปฏิบติักำร
วเิครำะห์ 

2 - - 2 - - จะรวบรวมใส่ภำชนะขนำด 20 ลิตร และเก็บไวใ้น
อำคำรเก็บกำกของเสียรอก ำจดั เพ่ือรอส่งหน่วยงำนท่ี
ไดรั้บอนุญำตรับไปก ำจดัดว้ยวีธีกำรท ำเช้ือเพลิงผสม 

- สำรเคมีจำกหอ้งปฏิบติักำรทดสอบ เช่น  
กรดซลัฟริูค เป็นตน้ 

16 05 08 หอ้งปฏิบติักำร
วเิครำะห์ 

2 - - - 2 - จะรวบรวมใส่ภำชนะขนำด 20 ลิตร และเก็บไวใ้น
อำคำรเก็บกำกของเสียรอก ำจดั เพ่ือรอส่งหน่วยงำนท่ี
ไดรั้บอนุญำตรับไปบ ำบดัดว้ยวีธีกำรทำงเคมีกำยภำพ 

รวมส่ิงปฏิกูลจากกระบวนการผลติ 56.8 0 0 10.0 46.8  
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ตารางที ่2.8-3  (ต่อ) 

ประเภท รหัส แหล่งที่มา 
ปริมาณ 
(ตันต่อปี) 

การจัดการของเสีย (ตันต่อปี) 
การจัดการ 

Reduce Reuse Recycle Disposal 

2. มูลฝอยจากพนักงาน         

2.1 มลูฝอยทัว่ไป         
- เศษอำหำร ภำชนะใส่อำหำร และมลูฝอย

ต่ำงๆ 
- โรงอำหำร และ

ส ำนกังำน 
14.0 - - - 14.0 - โรงงำนประสำนงำนกบัหน่วยงำนท่ีไดรั้บอนุญำตจำก

หน่วยงำนรำชกำร เช่น เทศบำลนครระยอง 
ผูป้ระกอบกำรบริษทัเอกชน เป็นตน้ เขำ้มำรับไปก ำจดั
ต่อไป 

2.2 ขยะอนัตรำย         
- แบตเตอร่ี 16 06 01 ส ำนกังำน 10.4 - - - 10.4 - จะรวบรวมทิ้งลงในถงัแดง และขนยำ้ยไปเก็บไวใ้น

อำคำรเก็บกำกของเสียรอก ำจดั เพ่ือรอส่งหน่วยงำน      
ท่ีไดรั้บอนุญำตรับไปก ำจดัต่อไป 

- หลอดไฟฟลูออเรสเซนต ์ 16 02 15 ส ำนกังำน 0.4 - - - 0.4 - จะรวบรวมทิ้งลงในถงัแดง และขนยำ้ยไปเก็บไวใ้น
อำคำรเก็บกำกของเสียรอก ำจดั เพ่ือรอส่งหน่วยงำน      
ท่ีไดรั้บอนุญำตรับไปก ำจดัต่อไป 

- กระป๋องสเปรย ์ 15 01 11 ส ำนกังำน 0.4 - - - 0.4 - จะรวบรวมทิ้งลงในถงัแดง และขนยำ้ยไปเก็บไวใ้น
อำคำรเก็บกำกของเสียรอก ำจดั เพ่ือรอส่งหน่วยงำน       
ท่ีไดรั้บอนุญำตรับไปก ำจดัต่อไป 

รวมมูลฝอยจากพนักงาน 25.2 0 0 0 25.2 

รวมมูลฝอยท้ังหมด 
82.0 0 0 10.0 72.0 

100% 0% 0% 10.33% 89.67% 

ที่มา :    บริษทั อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ  ำกดั (มหำชน) พ.ศ.2554 

 



โครงการโรงงานผลิตไนล่อน-6  บทที่ 2 
บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากดั (มหาชน)  รายละเอียดโครงการ 

T-MON-225032/SECOT 2-23 UNT&UUCP-T225032(2H)-Chap2 

2.8.4 เสียงและการควบคุม 

(1) แหล่งก ำเนิดเสียง 

กำรออกแบบเคร่ืองจกัรและกำรจดัวำงผงัติดตั้งเคร่ืองจกัรและอุปกรณ์ต่ำงๆ ค ำนึงถึง

ควำมเหมำะสมและระดบัเสียงท่ีจะไม่ก่อใหเ้กิดผลกระทบต่อพนกังำนและชุมชน โดยก ำหนดใหผู้อ้อกแบบ

ท ำกำรออกแบบเคร่ืองจกัรให้มีระดบัเสียงไม่เกิน 85 เดซิเบลเอ ท่ีระยะห่ำงจำกแหล่งก ำเนิด 1 เมตร หำก

เคร่ืองจกัรอุปกรณ์ใดมีระดบัเสียงเกิน 85 เดซิเบลเอ โรงงำนจะท ำกำรติดตั้งอุปกรณ์ลดระดบัเสียง เพื่อควบคุม

ระดบัเสียงไม่ใหเ้กิน 85 เดซิเบลเอ ท่ีระยะห่ำงจำกจุดก ำเนิดเสียง 1 เมตร ในแนวนอน และสูงจำกพื้นท่ี 

1.2 เมตร ตำมขอ้ก ำหนดของประกำศคณะกรรมกำรส่ิงแวดลอ้มแห่งชำติ ฉบบัท่ี 15 (พ.ศ.2550) เร่ือง 

ก ำหนดมำตรฐำนระดบัเสียงโดยทัว่ไป โดยแหล่งก ำเนิดเสียงท่ีคำดวำ่จะเกิดข้ึนในช่วงด ำเนินกำรของโรงงำน

เกิดจำกกำรผลิตของเคร่ืองตดัเมด็ใตน้ ้ำและหอลำ้งเมด็ 

(2) กำรป้องกนัและควบคุม 

 กำรควบคุมและป้องกนัมลพิษทำงเสียงของโรงงำน ไดก้ ำหนดแนวทำงกำรด ำเนินงำน 

เพื่อปรับปรุงกำรด ำเนินงำน และลดระดบัเสียงจำกแหล่งก ำเนิด ดงัน้ี 

- กำรจดัวำงผงัติดตั้งเคร่ืองจกัรและอุปกรณ์ต่ำงๆ ตำมหลกัวิศวกรรมควำมปลอดภยั 

- กำรออกแบบอำคำรและระบบกำรติดตั้งเคร่ืองจกัรอุปกรณ์ เพื่อลดควำมสั่นสะเทือน 

อนัเป็นจุดก ำเนิดของเสียงดงั 

- กำรก ำหนดใหมี้อำคำรปิดคลุมเคร่ืองจกัรท่ีเป็นแหล่งก ำเนิดเสียงดงัไวภ้ำยใน เช่น 

Reciprocating Compressor เป็นตน้ จะติดตั้งอยูใ่นพื้นท่ีปิด ซ่ึงสำมำรถจ ำกดัระดบั

เสียงไดใ้นระดบัหน่ึง 

- พื้นท่ีท่ีมีระดบัเสียงดงัเกินกวำ่ 85 เดซิเบลเอ จะไม่มีพนกังำนท่ีปฏิบติังำนประจ ำอยู ่

ในพื้นท่ี และติดตั้งป้ำยสัญลกัษณ์แสดงว่ำเป็นพื้นท่ีท่ีมีระดบัเสียงดงั และพิจำรณำ 

ติดตั้งประตูกระจกกั้นเสียง ส ำหรับห้องควบคุมท่ีมีพนกังำนประจ ำในพื้นท่ีส่วน  

กำรผลิต 

- กำรติดตั้งอุปกรณ์ลดระดบัเสียง เช่น เพิ่มฉนวนลดเสียง หรือ Insulation เป็นตน้

ในบริเวณท่ีมีระดบัเสียงเกินกวำ่ 85 เดซิเบลเอ 
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- ก ำหนดแผนกำรตรวจสอบและซ่อมบ ำรุงเคร่ืองจกัรอุปกรณ์อยำ่งสม ่ำเสมอ เพื่อ

ป้องกนัไม่ให้เป็นแหล่งก ำเนิดของเสียง 

- กำรปฏิบติังำนของเจำ้หนำ้ท่ีโรงงำนในพื้นท่ีส่วนกำรผลิต โดยทัว่ไปตลอดระยะ 

เวลำกำรท ำงำนต่อวนั จะปฏิบติังำนอยูเ่ฉพำะภำยในหอ้งควบคุม (Control Room)    

เป็นส่วนใหญ่ กรณีท่ีมีพนกังำนเขำ้ไปปฏิบติังำนในพื้นท่ีท่ีมีระดบัเสียงดงัเกิน 85  

เดซิเบลเอ เป็นคร้ังครำว เช่น กำรตรวจสอบสภำพควำมพร้อมและควำมผดิปกติ 

ตลอดจนจดบนัทึกผลกำรตรวจสอบตำม Log Sheet เป็นตน้ รวมทั้งมีระบบกำร    

ติดป้ำยเตือนใหใ้ส่อุปกรณ์คุม้ครองควำมปลอดภยัส่วนบุคคล เช่น ปลัก๊ลดเสียง 

(Ear Plugs) และครอบหูลดเสียง (Ear Muffs) เป็นตน้ ก่อนเขำ้พื้นท่ี 

ทั้งน้ี โรงงำนก ำหนดใหพ้นกังำนท่ีเขำ้ไปท ำงำนในบริเวณท่ีมีเสียงดงัเกินกวำ่ 85 เดซิ-

เบลเอ ตอ้งสวมอุปกรณ์คุม้ครองควำมปลอดภยัส่วนบุคคล เช่น ปลัก๊ลดเสียง (Ear Plugs) และครอบหู    

ลดเสียง (Ear Muffs) เป็นตน้ โดยออกเป็นกฎระเบียบท่ีพนกังำนตอ้งปฏิบติัตำมอยำ่งเคร่งครัด 

2.9 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

กำรจดักำรดำ้นอำชีวอนำมยัและควำมปลอดภยัของโรงงำนผลิตเมด็ไนล่อน-6 ประกอบดว้ย  

 (1) นโยบำยควำมปลอดภยั อำชีวอนำมยั และส่ิงแวดลอ้ม 

 (2) แผนงำนดำ้นอำชีวอนำมยัและควำมปลอดภยั 

- แผนกำรฝึกอบรมพนกังำน  

-  กำรตรวจสุขภำพพนกังำน 

-  กำรรณรงคแ์ละกำรส่ือสำรดำ้นควำมปลอดภยั 

 (3) อุปกรณ์ป้องกนัและระงบัอคัคีภยั 

  โรงงำนปัจจุบนัมีกำรติดตั้งอุปกรณ์ป้องกนัและระงบัอคัคีภยัอยำ่งเพียงพอ เป็นไปตำม

มำตรฐำน NFPA (National Fire Protection Association) และมีกำรก ำหนดแผนกำรป้องกนัและระงบัอคัคีภยั

ร่วมกบัโรงงำนในกลุ่มบริษทัอูเบะ นอกจำกน้ียงัสำมำรถขอควำมช่วยเหลือ ทั้งดำ้นอุปกรณ์ ก ำลงัพล และ

น ้ ำส ำรองดบัเพลิง จำกเขตประกอบกำรอุตสำหกรรมไออำร์พีซี โดยจ ำนวนและต ำแหน่งท่ีติดตั้งอุปกรณ์

ป้องกนัและระงบัอคัคีภยั ดงัแสดงในตำรำงท่ี 2.9-1 และรูปท่ี 2.9-1 
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 (4) แผนกำรป้องกนัและระงบัอคัคีภยัของกลุ่มบริษทัอูเบะ 

 (5) ระบบกำรขอใบอนุญำตปฏิบติังำน (Work Permit) 

 (6)  กำรจดัเตรียมอุปกรณ์คุม้ครองควำมปลอดภยัส่วนบุคคล 

2.10 พืน้ที่สีเขียว (Green Area) 

พื้นท่ีสีเขียวของโรงงำนในปัจจุบนัมีขนำด 1,301.4 ตำรำงเมตร หรือคิดเป็น ร้อยละ 5.9 ของ

พื้นท่ีโรงงำนทั้งหมด ดงัแสดงในรูปท่ี 2.2-1 โดยปลูกพนัธ์ุไมย้นืตน้และไมป้ระดบั เช่น ประดู่ มะม่วง 

เทียนทอง หมำก และอโศกอินเดีย เป็นตน้  

ทั้งน้ีกำรเปรียบเทียบรำยละเอียดกำรด ำเนินกำรของโครงกำร กบัรำยละเอียดท่ีเสนอไวใ้น

รำยงำนกำรวเิครำะห์ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงกำรโรงงำนผลิตไนล่อน-6 บริษทั อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) 

จ  ำกดั (มหำชน) ดงัแสดงในตำรำงท่ี 2.10-1 
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ตารางที ่2.9-1    อุปกรณ์ป้องกนัและระงับอคัคีภัย 

 โครงการโรงงานผลติไนล่อน-6 

 บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากดั (มหาชน) 

รายการ 
โรงงานในปัจจุบัน โรงงานส่วนเพิม่ก าลังการผลติ รวม 

มาตรฐาน 
จ านวน ต าแหน่งที่ต้ัง จ านวน ต าแหน่งที่ต้ัง จ านวน 

1. หวัดบัเพลิงภำยนอกอำคำร  
(Outdoor Water Hydrant) 

8 ดำ้นขำ้งกระบวนกำรผลิต อำคำร Packing, 
Warehouse ริมร้ัว TSL 

-  8 NFPA 24 

2. หวัดบัเพลิงภำยในอำคำร   
(Indoor Water Hydrant) 

27 อำคำร Packing Warehouse กระบวนกำรผลิต 
อำคำรซ่อมบ ำรุง อำคำรเก็บสำรเคมีอำคำร Lab 

10 Warehouse 37 NFPA 24 

3. KW Booster Pump -  1 อำคำรกระบวนกำรผลิต ชั้น 1 1 - 
4. ถงัดบัเพลิงมือถือชนิดผงเคมีแหง้ 20 ปอนด ์

(Dry Chemical Extinguisher) 
56 Warehouse (ชัว่ครำว) Warehouse  

สถำนีไฟฟ้ำยอ่ย กระบวนกำรผลิต       
อำคำรซ่อมบ ำรุง อำคำรเก็บสำรเคมี 

17 Warehouse กระบวนกำรผลิต 73 NFPA 10 

5. ถงัดบัเพลิงมือถือชนิดผงเคมีแหง้ 15 ปอนด ์
(Dry Chemical Extinguisher) 

26 กระบวนกำรผลิตทุกชั้น Warehouse    
อำคำร Packing อำคำรเก็บเช้ือเพลิง (Oil) 

-  26 NFPA 10 

6. ถงัดบัเพลิงมือถือชนิด CO2 15 ปอนด ์ 12 อำคำรเคร่ืองมือ อำคำรควบคุม อำคำร Lab 
อำคำรซ่อมบ ำรุง 

-  12 NFPA 10 

7. ถงัดบัเพลิงมือถือชนิด CO2 10 ปอนด ์ 9 อำคำรควบคุม MCC อำคำรซ่อมบ ำรุง -  9 NFPA 10 
8. Wheel Dry Chemical 150 ปอนด ์ 5 กระบวนกำรผลิต Warehouse           

อำคำรซ่อมบ ำรุง อำคำรเก็บสำรเคมี  
-  5 NFPA 10 

9. ถงัดบัเพลิงมือถือชนิด HARTINDO AF11E 8 อำคำรควบคุม MCC อำคำรเก็บเคร่ืองมือ -  8 NFPA 10 
10. อุปกรณ์ตรวจจบัก๊ำซ (Gas Detector) 1 Nitrogen Purifier Room 1 Hot Oil Heater 2 - 

ที่มา :    บริษทั อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ  ำกดั (มหำชน) พ.ศ.2554 





 

T-M
ON-225032/SECOT                                                                                2-27                                                                                                           UNT&UUCP-T225032(2H)-Chap2 

 โครงการโรงงานผลิตไนล่อน-6 
                                                                                               บทที่ 2 

บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากดั (มหาชน)                                                                                                 รายละเอียดโครงการ 

  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 

รูปที ่2.9-1 ต าแหน่งติดตั้งอุปกรณ์ความปลอดภัยโดยรอบพืน้ทีโ่รงงาน 

             บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากดั (มหาชน)   

      

                      

                          

พืน้ทีโ่รงงานเพิม่ก าลงัการผลติ 



 
โครงการโรงงานผลิตไนล่อน-6 

                                                                                                                                           บทที่ 2 
บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากดั (มหาชน) 

 รายละเอียดโครงการ 

 T-M
ON225032/SECOT  

2-28 
UNT&UUCP-T225032-2H-Chap2 (Ta) 

 ตารางที ่2.10-1 การเปรียบเทยีบรายละเอยีดการด าเนินการของโครงการกับรายละเอยีดที่เสนอไว้ในรายงานการวเิคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
 โครงการโรงงานผลติไนล่อน-6 บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากดั (มหาชน) 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามท่ีระบุในรายงาน EIA(1) รายละเอยีดการด าเนินการที่เปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA(1) 
1. ท่ีตั้งโครงการ เขตประกอบการอุตสาหกรรมไออาร์พีซี อ  าเภอเมืองระยอง จงัหวดัระยอง ไม่มีการเปล่ียนแปลง 
2. ขนาดพ้ืนท่ีโครงการ 13.8 ไร่ (22,080 ตร.ม.) ไม่มีการเปล่ียนแปลง 
3. สารเคมี วตัถุดิบตั้งตน้ส าหรับผลิต Nylon-6 

1) Caprolactam 
สารยบัยั้งปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชัน่ 
1) Acetic Acid 
สารเติมแต่ง (Additive) 
1) Calcium-stearate (Ca-St) 
2) Adipic Distearyl Amide (AA-18) 
3) Light Amide WH-100 
4) Alflow H-50PF (Ethylene Bis 

Searamide) 
ใชเ้ป็น Masterbatch 
1) A1030QW (Polyamide-6) 
2) 1011FDM5 (Polyamide-6) 

สารเคลือบเมด็ไนล่อนท าให ้
Additive จบักบัเมด็ไดดี้ 
1) Blending Oil (Value-7220) 
ใชใ้นระบบ Cooling Water 
1) Sulphuric Acid 
2) Sodium Hypochlorite 
เช้ือเพลิงในการแลกเปล่ียนความ-
ร้อนกบัสาร Heating Medium 
1) ก๊าซธรรมชาติ 
 
 

1. โครงการใชก๊้าซปิโตรเลียมเหลว (Liquefied Petroleum Gas) เป็นเช้ือเพลิง
ในการแลกเปล่ียนความร้อนกบัสาร Heating Medium 

2. โครงการมีการจดัซ้ือสารคาโปรแลคตมัจากต่างประเทศ และจดัซ้ือสาร 
คาโปรแลคตมั ร้อยละ 10 โดยมีน ้าผสมอยู ่จากโรงงานท่ีมีอยูภ่ายในประเทศ 
ซ่ึงจากเดิมโรงงานจะซ้ือและรับสารคาโปรแลคตมัจากโรงงานผลิตคาโปร-
แลคตมัเพียงรายเดียว รายละเอียดดงัแสดงในภาคผนวก ข.41  

4. ผลิตภณัฑแ์ละผลพลอยได ้ 1) เมด็ไนล่อน-6 (Nylon-6) 
2) Oligomer 

ไม่มีการเปล่ียนแปลง 

5. กระบวนการผลิต เตรียมสารเคมี ก่อนท่ีจะส่งเขา้ถงัปฏิกรณ์ (Polymerizer) อยา่งต่อเน่ือง ท าการ
ใหค้วามร้อนดว้ย Heater (Hot Oil Vapor Jacket) จนอุณหภูมิสูงข้ึนถึง 260 
องศาเซลเซียส ระหวา่งน้ีจะเกิดปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชัน่ข้ึนภายในถงัปฏิกรณ์ 
จากนั้นจะส่งไปยงั Washing Column เพือ่ลา้งสารโมโนเมอร์และโอลิโกเมอร์
ท่ีไม่ท าปฏิกิริยาออก เมด็ไนล่อน-6 ท่ีผา่นการลา้งแลว้ จะน ามาผา่นขั้นตอน
การท าใหแ้หง้ดว้ยเคร่ืองท าใหแ้หง้ (Dryer) ก่อนท่ีจะส่งไปเก็บยงัไซโลเก็บ 

ไม่มีการเปล่ียนแปลง 



 
โครงการโรงงานผลิตไนล่อน-6 

                                                                                                                                           บทที่ 2 
บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากดั (มหาชน) 

 รายละเอียดโครงการ 

 T-M
ON225032/SECOT  

2-29 
UNT&UUCP-T225032-2H-Chap2 (Ta) 

 ตารางที ่2.10-1 (ต่อ) 
รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามท่ีระบุในรายงาน EIA(1) รายละเอยีดการด าเนินการที่เปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA(1) 

5. กระบวนการผลิต (ต่อ) ผลิตภณัฑ ์(Product Silos) จากนั้นจะถูกส่งไปยงั Blender เพื่อท าการผสม
สารเติมแต่ง (Additive) ตามความตอ้งการของแต่ละผลิตภณัฑ ์และส่งไปยงั 
Packing Silo เพ่ือชัง่น ้ าหนกั และบรรจุ 

 

6. ระบบระบายน ้าและป้องกนัน ้าท่วม 1) ระบบรวบรวมน ้าเสีย 
- ระบบรวบรวมน ้าเสียจากกระบวนการผลิต เป็นรางระบายน ้ารูปตวั 

U ขนาดกวา้ง 0.40 เมตร ลึก 0.30 เมตร อยูภ่ายในพ้ืนท่ีส่วนการผลิตท่ี
เป็นอาคารปิด 

- ระบบรวบรวมน ้าเสียจากบ่อตรวจสอบคุณภาพน ้าเสียไปยงัระบบ 
บ าบดัน ้าเสีย ของโรงงานผลิตคาโปรแลคตมั เป็นท่อเหลก็ขนาดเส้น 
ผา่นศูนยก์ลาง 3 น้ิว โดยวางบน Pipe Rack ท่ีขนานไปกบัรางระบายน ้าฝน 

2) ระบบระบายน ้าฝน 
- รางระบายน ้ารูปตวั U ขนาดกวา้ง 0.50 เมตร ลึก 0.70 เมตร ขนานไป

กบัแนวถนนทัว่ทั้งบริเวณโรงงาน 

ไม่มีการเปล่ียนแปลง 

7. มลพิษดา้นอากาศ เกิดจากขั้นตอนการตดัเมด็ ซ่ึงมีการถ่ายเทความร้อนและมีไอคาโปรแลคตมั 
ระเหยออกไปพร้อมกบัน ้า ซ่ึงจะผา่นระบบ Diehead Vapour Absorber ท่ีดกัจบั
ไอและฝุ่ นดว้ยน ้า และมีการระบายมลพิษทางอากาศจาก Hot Oil Heater ท่ีใช้
ก๊าซธรรมชาติเป็นเช้ือเพลิงส าหรับใหค้วามร้อนแก่ Heating Medium เพื่อให้
ความร้อนแก่ถงัปฏิกรณ์ 

โครงการยงัคงใชก๊้าซปิโตรเลียมเหลว (Liquefied Petroleum Gas) เป็น
เช้ือเพลิง 

8. การจดัการน ้าเสีย แบ่งเป็น 4 ประเภท 
1) น ้าระบายทิ้งจากหอหล่อเยน็ 

- โรงงานปัจจุบนั รวบรวมไปยงับ่อตรวจสอบคุณภาพน ้าเสียของ
โรงงานและระบายเขา้สู่ระบบบ าบดัน ้าเสียของ CPL 

- โรงงานภายหลงัเพ่ิมก าลงัการผลิต จะท าการระบายลงสู่ระบบ
ระบายน ้าของโรงงาน  

ไม่มีการเปล่ียนแปลง 



 
โครงการโรงงานผลิตไนล่อน-6 

                                                                                                                                           บทที่ 2 
บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากดั (มหาชน) 

 รายละเอียดโครงการ 

 T-M
ON225032/SECOT  

2-30 
UNT&UUCP-T225032-2H-Chap2 (Ta) 

 ตารางที ่2.10-1   (ต่อ) 
รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามท่ีระบุในรายงาน EIA(1) รายละเอยีดการด าเนินการที่เปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA(1) 

8. การจดัการน ้าเสีย (ต่อ) 2) น ้าเสียจากกระบวนการผลิต 
- รวบรวมไปยงับ่อตรวจสอบคุณภาพน ้าเสียของโรงงานและส่งไป

บ าบดัยงัระบบบ าบดัน ้าเสียของ CPL 
3) น ้าเสียจากการลา้งอุปกรณ์ รวบรวมไปยงับ่อตรวจสอบคุณภาพน ้าเสียของ

โรงงานและส่งไปบ าบดัยงัระบบบ าบดัน ้าเสียของ CPL 
4) น ้าเสียจากการอุปโภคและบริโภค บ าบดัขั้นตน้ดว้ยถงับ าบดัน ้าเสีย

ส าเร็จรูป ก่อนส่งไปยงับ่อตรวจสอบคุณภาพน ้าเสียของโรงงาน และ
ส่งไปบ าบดัยงัระบบบ าบดัน ้าเสียของ CPL 

ไม่มีการเปล่ียนแปลง 

9. การจดัการส่ิงปฏิกลูหรือวสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้ แบ่งเป็น 2 ประเภท 
1) ส่ิงปฏิกลูหรือวสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้ จากกระบวนการผลิต 

- ส่ิงปฏิกลูหรือวสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้ท่ีไม่เป็นอนัตราย จะถูกรวบรวมใส่
ถุงด า (Big Bag) และน าไปเก็บไวใ้นอาคารเก็บกากของเสียรอก าจดั 
เพ่ือรอส่งใหห้น่วยงาน ท่ีไดรั้บอนุญาตรับไปก าจดัต่อไป 

- ส่ิงปฏิกลูหรือวสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้ท่ีเป็นอนัตราย จะรวบรวมใส่ถงั
ขนาด 20 และ 200 ลิตร และเก็บไวใ้นอาคารเก็บกากของเสียรอ
ก าจดั เพ่ือรอส่งหน่วยงานท่ีไดรั้บอนุญาตรับไปก าจดัดว้ยวธีิท่ี
เหมาะสมต่อไป 

2) มลูฝอยจากพนกังาน 
- มลูฝอยทัว่ไป รวบรวมในถงัรองรับมลูฝอยท่ีมีฝาปิดมิดชิด และ

ประสานงานใหเ้ทศบาลนครระยอง หรือผูป้ระกอบการบริษทัเอกชน
เขา้มารับไปก าจดัต่อไป 

- ขยะอนัตราย รวบรวมทิ้งลงในถงัแดง และขนยา้ยไปเก็บไวใ้น
อาคารเก็บกากของเสียรอก าจดั เพ่ือรอส่งหน่วยงานท่ีไดรั้บอนุญาต
รับไปก าจดัต่อไป 

ไม่มีการเปล่ียนแปลง 



 
โครงการโรงงานผลิตไนล่อน-6 

                                                                                                                                           บทที่ 2 
บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากดั (มหาชน) 

 รายละเอียดโครงการ 

 T-M
ON225032/SECOT  

2-31 
UNT&UUCP-T225032-2H-Chap2 (Ta) 

 ตารางที ่2.10-1 (ต่อ) 
รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามท่ีระบุในรายงาน EIA(1) รายละเอยีดการด าเนินการที่เปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA(1) 

10. อาชีวอนามยัและความปลอดภยั 
 

1) นโยบายความปลอดภยั อาชีวอนามยั และส่ิงแวดลอ้ม 
2) แผนงานดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยั 
3) อุปกรณ์ป้องกนัและระงบัอคัคีภยั 
4) แผนการป้องกนัและระงบัอคัคีภยัของกลุ่มบริษทัอูเบะ 
5) ระบบการขอใบอนุญาตปฏิบติังาน (Work Permit) 
6) การจดัเตรียมอุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล 

ไม่มีการเปล่ียนแปลง 

11. พ้ืนท่ีสีเขียว มีขนาดพ้ืนท่ีสีเขียว 1,301.4 ตารางเมตร หรือคิดเป็น ร้อยละ 5.9 ของพ้ืนท่ี
โรงงานทั้งหมด โดยปลูกไมย้นืตน้ เช่น ประดู่ มะม่วง เทียนทอง หมาก และ
อโศกอินเดีย เป็นตน้ 

ไม่มีการเปล่ียนแปลง 

หมายเหตุ : (1) รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวเิคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ส าหรับโครงการหรือกิจการท่ีอาจก่อใหเ้กิดผลกระทบต่อชุมชนอยา่งรุนแรงทั้งทางดา้นคุณภาพ     
       ส่ิงแวดลอ้ม ทรัพยากรธรรมชาติ และสุขภาพ โครงการโรงงานผลิตไนล่อน-6 บริษทั อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ  ากดั (มหาชน) 




